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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczndj)( S wymagania dotycce wykonania i odbioru
robot zwhzanych zoudowa boiska wielofunkcyjnego przy Gimnazjum w Wigcborku.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokumenttargewy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot.

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét zwanych z
wykonaniem warstwy podsypki piaskowej, stangpe] warstwe odsiczapca ptyte boiska..

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe as zgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
okresleniami podanymi w ST -00.00 ,Wymagania ogolne” pid.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot
Ogdlne wymagania dotygze rob6t podano w ST -00.00 ,Wymagania ogolne” Ipkt

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotycgce materiatow

Ogdlne wymagania dotygeze materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania, puadav ST -00.00.
~Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu warstwydpypkowej jest piasek.
2.3. Wymagania dla kruszywa

Kruszywa do wykonania warstwy podsypkowej powispgtnig nasgpujace warunki:
a) szczelngci, okreslony zaleznoscia:

gdzie:
Dis - wymiar sita, przez ktore przechodzi 15% ziarmstigy podsypkowej odszapcej
dgs - wymiar sita, przez ktére przechodzi 85% zianmngu podiaa.
Dla materialdbw stosowanych przy wykonywaniu waksppodsypkowej warunek szczekod musi
by¢ spetniony, gdy warstwa ta nie jest uktadana nastmae odcinajce).
b) zagszczalnéci, okrelony zalenaoscia:

d
U=-"s5
le

gdzie:
U - wskanik réznoziarnistdci,
dso - Wymiar sita, przez ktére przechodzi 60% kruszywarzacego warstw odcinajca,
dio - Wymiar sita, przez ktére przechodzi 10% kruszywarzacego warstw odcinajca.
Piasek stosowany do wykonywania warstw aodapcych i odcinajcych powinien spetnia
wymagania normy PN-B-11113 [5] dla gatunku 1 i 2.
Zwir i mieszanka stosowane do wykonywania warstwaczisacych powinny spetniawymagania
normy PN-B-11111 [3], dla klasy 1 II.
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2.4. Sktadowanie materiatow
2.4.1 Sktadowanie kruszywa

Jereli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy aorEpcej nie jest wbudowane
bezpgrednio po dostarczeniu na budpinzachodzi potrzeba jego okresowego sktadowaaigyykonawca
robét powinien zabezpieczykruszywo przed zanieczyszczeniem i zmieszaniemmnynii materiatami
kamiennymi. Podtze w miejscu skltadowania powinnodsdéwne, utwardzone i dobrze odwodnione.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu
Ogdlne wymagania dotygze sprztu podano w ST -00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 3.
3.2. Sprat do wykonania robét

Wykonawca przyspujacy do wykonania warstwy ogszapcej powinien wykaza sic mazliwoscia
korzystania z nagpujacego spretu:
- —  réwniarek,
- —  walcéw statycznych,
- —  piyt wibracyjnych lub ubijakéw mechanicznych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu
Ogodlne wymagania dotyaee transportu podano w ST -00.00 ,Wymagania ogohke™4.
4.2. Transport kruszywa

Kruszywa maéna przewozi dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpiegzgh je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi mageti, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST -00MIPmagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Przygotowanie podtaa

Warstwa odgczapca powinny by wytyczone w sposob umliwiajacy wykonanie ich zgodnie z
dokumentagj projektowa, z tolerancjami okigonymi w niniejszych specyfikacjach.

Paliki lub szpilki powinny b§ ustawione w osi drogi i w edach rownolegtych do osi drogi, lub w
inny sposéb zaakceptowany przezyiniera.

Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno ufivda¢ nacikgnigcie sznurkow lub linek do
wytyczenia robét w odgpach nie wgkszych nk co 10 m.

5.3. Wbudowanie i zagszczanie kruszywa

Kruszywo powinno b§ rozktadane w warstwie o jednakowej grédio przy wyciu rowniarki, z
zachowaniem wymaganych spadkow ¢dych wysokéciowych. Grubé¢ roztazonej warstwy lianego
kruszywa powinna hytaka, aby po jej zagzczeniu osignieto grubgé projektowan.

Dokumentacja projektowa przewiduje wykonanie waygpodsypki o grubgci 20 cm.

W miejscach, w ktorych widoczna jest segregaciskywa nalgy przed zagszczeniem wymieqi
kruszywo na materiat o odpowiednich wdavosciach.

Natychmiast po kicowym wyprofilowaniu warstwy odszapcej naley przystpic do jej
zag:szczania.

Zagszczanie nawierzchni o jednostronnym spadku zgal®zpoczyna od dolnej krawdzi i
przesuwa pasami podiznymi czsciowo naktadajcymi sk, w kierunku jej gornej kraedzi.
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Nieréwndaci lub zagtbienia powstate w czasie zggczania powinny ywyréwnywane na bigaco
przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie luunicie materialu, a2 do otrzymania réwnej
powierzchni.

W miejscach niedogbnych dla walcow warstwa ogzapca powinna b§ zag:szczana ptytami
wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi.

Zagsszczanie nalg kontynuow& do osigniecia wskanika zagszczenia nie mniejszego od 1,0
wedlug normalnej proby Proctora, przeprowadzonejiuge PN-B-04481 [1]. Wskanik zag:szczenia nalg
okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [8].

W przypadku, gdy gruboziarnisty material wbudowamywarstwe odsiczapca, uniemaliwia
przeprowadzenie badania zagczenia wedlug normalnej proby Proctora, kontmhg:szczenia naley
oprze& na metodzie obgken ptytowych. Naley okresli¢ pierwotny i wtorny modut odksztatcenia warstwy
wedtlug BN-64/8931-02 [6]. Stosunek wtérnego i pietmego modutu odksztatcenia nie powinien
przekraczéa 2,2.

Wilgotnosé¢ kruszywa podczas zesgczania powinna Byréwna wilgotndci optymalnej z tolerangj
od -20% do +10% jej wargoi. W przypadku, gdy wilgotrié kruszywa jest wisza od wilgotnéci
optymalnej, kruszywo nalg osuszy przez mieszanie i napowietrzanie. W przypadku, gdlgotnos¢
kruszywa jest misza od wilgotnéci optymalnej, kruszywo natg zwilzy¢ okreslona iloscia wody i
rownomiernie wymiesza

5.4. Utrzymanie warstwy odgczajacej

Warstwa odsczapca po wykonaniu, a przed ulniem naspnej warstwy powinny hy
utrzymywane w dobrym stanie.
Koszt napraw wyniktych z niewdaiwego utrzymania warstwy olagia Wykonawe robot.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogolne zasady kontroli jako robét podano w ST -00.00 ,Wymagania ogolne” @kt
6.2. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przyspieniem do rob6ét Wykonawca powinien wykénaadania kruszyw przeznaczonych do
wykonania robét i przedstawiwyniki tych bada Inzynierowi. Badania te powinny obejmoivavszystkie
wiasciwosci kruszywa okréone w p. 2.3.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1.Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow

Czstotliwos¢ oraz zakres badai pomiaréw dotyczcych cech geometrycznych i zsgczenia
warstwy odsczapcej podaje tablica 1.

Tablica 1. Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw warstwy odgzapcej

Lp. Wyszczegolnienie Minimalna czstotliwos¢ bada
bada i pomiaréw i pomiaréw
1 | Szeroké¢ warstwy 2 razy
2 | Rownda¢ podiwzna col0m
3 | ROownd¢ poprzeczna 2 razy
4 | Spadki poprzecznk 2 razy
5 | Rzxdne wysokéciowe co 10 m na jej kraadziach
6 | Uksztalttowanie osi w co 10 m na jej kragdziach
planie”
7 | Gruba¢ warstwy Podczas budowy:
w 3 punktach na kalej dzialce roboczej,
Przed odbiorem:
w 3 punktach.
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8 |Zagszczenie, wilgotni@ |w 2 punktach na dziennej dzialce roboczej,
kruszywa

6.3.2.Szerokd¢ warstwy
Szeroké¢ warstwy nie mee sk rézni¢ od szerokéci projektowanej o wicej niz +10 cm, -5 cm.
6.3.3.ROwnai¢ warstwy

Nieréwndaci podiwzne warstwy odgczapcej naley mierzy¢ 4 metrowg fata, zgodnie

Z norrm BN-68/8931-04 [7].

Nierébwndaci poprzeczne warstwy odcinagj i odaczapcej naley mierzy¢ 4 metrovy fata.
Nieréwndci nie mog przekracz& 20 mm.

6.3.4.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne warstwy a@dsapcej powinny by zgodne z dokumentacjprojektowy z
tolerancy
+ 0,5%.

6.3.5.Rzedne wysokéciowe

Réznice pomédzy rzdnymi wysokdciowymi warstwy i radnymi projektowanymi nie powinny
przekraczé +1cmi-2cm.

6.3.6.Grubas¢ warstwy

Gruba¢ warstwy powinna bfzgodna z okrdona w dokumentacji projektowej z toleraactl cm, -
2.cm.

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod vertlgm grubéci Wykonawca wykona napraw
warstwy przez spulchnienie warstwy, uzupetnienievyta materiatem o odpowiednich wtawosciach,
wyréwnanie i ponowne zagzczenie.

Roboty te Wykonawca wykona na wiasny koszt. Poomgkiu tych rob6t nagi ponowny pomiar i
ocena grubgi warstwy, wedtug wgej podanych zasad na koszt Wykonawcy.

6.3.7.Zagzszczenie warstwy

Wskanik zag:szczenia warstwy odszapcej, okrglony wg BN-77/8931-12 [8] nie powinien by
mniejszy
od 1.

Jezeli jako kryterium dobrego zagzczenia warstwy stosujeesporownanie wartei modutow
odksztalcenia, to waréé stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztédceokréglonych zgodnie z
norma BN-64/8931-02 [6], nie powinna byigksza od 2,2.

Wilgotnos¢ kruszywa w czasie zagzczenia naly bad& wedtug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotsé
kruszywa powinna kiyrowna wilgotndgci optymalnej z tolerangjod -20% do +10%.

6.3.8.Badania dotyczre warstwy odgczapce)
W czasie uktadania warstwy agdgapcej naley kontrolowa rownag¢ warstwy.
6.3.9. Zasady posipowania z odcinkami wadliwie wykonanymi

Wszystkie powierzchnie, ktore wykazuyigksze odchylenia cech geometrycznych od @&rg/ch
w p. 6.3, powinny by naprawione przez spulchnienie wyréwnane i pow®rmagszczone. Dodanie
nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warggsiyniedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST -00.00mkyania ogoline” pkt 7.
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7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarow jest nf (metr kwadratowy) warstwy odszapce;.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST -00.00\Atyania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentapjojektova, ST i wymaganiami lzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogdlne ustalenia dotygee podstawy ptatrici podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt
9.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania 1hwarstwy odgczajcej obejmuije:

prace pomiarowe,

dostarczenie i roztenie na uprzednio przygotowanym padiavarstwy materiatu

0 grubdci i jakosci okreslonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji keacznej,
wyréwnanie utgonej warstwy do wymaganego profilu,

zagszczenie wyprofilowanej warstwy,

przeprowadzenie pomiarow i badaboratoryjnych wymaganych w specyfikaciji
technicznej,

—  utrzymanie warstwy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek tgrun

2. PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Ozaaie wilgotngci

3. PN-B-11111 Kruszywo mineralne. Kruszywo natueadio nawierzchni
drogowych Zwir i mieszanka

4. PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywo tamaaedwierzchni drogowych

5. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywo natugado nawierzchni
drogowych. Piasek

6. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie tooadksztatcenia
nawierzchni podatnych i podta przez obaerenie pityt

7. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rééenonawierzchni planografem i
tata

8. BN-77/8931-12 Oznaczanie wgkika zagszczenia gruntu
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